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legen weiter zu”

Dresden war Mitte Méarz Austragungsort der diesjahrigen ,Decorative Surface
Conference” Knapp 200 Vertreter der deutschen und internationalen Zuliefer-
industrie informierten sich uber die jlingsten Entwicklungen und Innovatio-
nen auf dem Oberflachensektor und nutzen die beiden Veranstaltungstage
auch zur Kundengewinnung. Erstmals fand am Vortag der Konferenz zudem
einWorkshop liber smarte Materialien statt.

Die diesjahrige ,Decorative Ober
flaichen Conference” erstreckte
sich erstmals seit Jahren wieder
auf drei Veranstaltungstage. Den
Auftakt machte am 19. Marz ein
Workhop Uber ,,Smart Materials’
den Veranstalter TCM (Technical
Congress Managemangement) in
Zusammenarbeit mit dem Fraunho-
fer Institut sowie Katrin de Louw
(Trendfilter) durchflhrte. Die ei-
gentliche Konferenz folgte am 20.
und 21. Mérz und fand ebenfalls im
Hotel Hilton Dresden statt.

Wahrend am Workshop knapp 20
Interessenten teilnahmen, konnte
sich Veranstalter Dr. Kurt Fischer
(TCM) Uber fast 200 Interessenten
an der diesjdhrigen Konferenz freu-
en. Die diesjahrige Konferenz war
die 16. Ausgabe des Events, die im
Jahr 2003 in Wien ihr DebUt gab.
Da Englisch die Veranstaltungs-
sprache ist, fand die Konferenz
auch im Ausland wieder grofRes In-
teresse. Fast die Hélfte der diesjah-
rigenTeilnehmer stammte aus dem
Ausland. Die vielschichtige Zusam-
mensetzung der Konferenzteilneh-
mer gilt auch als Erfolgsgarant fur

Veranstalter Dr. Kurt Fischer
(TCM) begriiRt fast 200Teilneh-
mer in Dresden.

Event organiser Dr Kurt Fischer
{TM) saalrnmoe Fho almnet 200

die Veranstaltung, da im Gedanken-
austausch und bei den Gesprachen
in den Pausen neue ldeen und Im-
pulse fir die Einrichtungsbranche
generiert werden. Hierzu trugen
auch die Informationsstdnde der 18
Sponsoren der Veranstaltung im
Foyer des Hotels bei.
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18 internationale Referenten

Die 18 Referenten stammten aus
GroRbritannien, Belgien, ltalien
und der Turkei. Schwerpunkte der
Vortrage waren Fortschritte in der
Scantechnologie insbesondere in
Hinblick auf die authentische Wie-
dergabe von Holzporen oder ande-

ren natlrlichen Oberflachenstruk-
turen sowie der Digitaldruck, bei
dem sich allein sechs Vortrage mit
dieser Thematik befassten. Viele
Vortrage zeigten die wachsende
Komplexitat heutiger Produktions-
prozesse in der Einrichtungsindust-
rie auf, die wiederum bessere und
vor allem schnellere Kontrollsyste-
me erforderlich machen. Hier konn-
ten Thomas Franz (Baumer) sowie
Frank Vanhecke (Chemours) (ber
jangste Fortschritte auf diesem Ge-
biet berichten. Zur Sprache kamen
aber auch die wirtschaftlichen Rah-
menbedingungen der Holzwerk-
stoffindustrie sowie der folgenden
Veredlungssparten. Neben den
Prognosen des Consultingunter-
nehmens Pdyry unterrichtete Naci
GUngor {Kastamonu) die Teilneh-
mer Uber regionale und internatio-
nale Daten zur Holzwerkstoffpro-
duktion und ihren einzelnen Pro-
duktsegmenten. Aktuelle und kom-
mende Trends bei den Farben und
Strukturen  dekorativer Oberfla-
chenmaterialien steuerte Monika
Haag (Renolit SE) bei.

Den Auftakt der Oberflachenkonfe-
renz bildete ein Vortrag zur Markt-
entwicklung. Dr. Philipp Sauter
(Péyry) unterrichtete die Konferenz-
teilnehmer Uber die jlingste Markt-
analyse ,The Future of the Wood
Based Panel Industry in Europe”



des finnischen Consultingunter
nehmens Poyry und dessen Ein-
schatzung zur mittelfristigen Markt-
entwicklung. Wie der Referent er-
lduterte, gehen die Experten von
einem weiteren weltweiten Markt-
wachstum bei Holzwerkstoffen so-
wie dekorativen Oberflachen aus.
Allerdings konnten nicht alle Ober
flachenmaterialien von diesem
Wachstum profitieren. AuRerdem
wirden die Wachstumsraten nach
Aussagen des Referenten in den
einzelnen  Weltregionen unter
schiedlich ausfallen. So erwartet
Poyry aufgrund der erheblichen In-
vestitionen seitens der Holzwerk-
stoffindustrie in Nordamerika dort
eine wachsende Nachfrage nach
papierbasierten Oberflachenmate-
rialien. Auch in Europa (inkl. Tlrkei
und Russland) rechnet das Institut
nach denWorten von Dr. Sauter mit
einem deutlich héheren Wachstum
bei papierbasierten Oberflachen-
materialien. Hier soll die jahrliche
Steigerungsrate bis zum Jahr 2022
im Schnitt 3,4 Prozent betragen,
wahrend sie bei anderen Materiali-
en bei 1 Prozent liegt. Pbyry prog-
nostiziert fir den Berichtszeitraum
ein Wachstum der Gesamtflache
von aktuell 6,3 Mio. m? (2017} auf
73 Mio. m2 Der Anteil papierba-
sierter Oberflachen werde dabei
von 83 auf 85 Prozent steigen. Bei
den Holzwerkstoffen wird in der
Studie im Prognosezeitraum in Eu-
ropa ein jahrliches Wachstum von
knapp 3 Prozent bei Spanplatten
und bei MDF/HDF erwartet. Was
die Oberflichenmaterialien anbe-
trifft, so prognostiziert Pdyry nicht
nur einen Anteilsverlust bei nicht-
papierbasierten Oberflache, son-
dern auch einen weiteren Ruck-
gang der furnierten Oberflachen
von im Schnitt 1,6 Prozent jéhrlich.
2,7 Prozent bzw. 1,4 Prozent sollen
hingegen die jahrlichen Zuwachse
bei der Flussigbeschichtung und
bei Thermoplastfolien betragen.
Bei den papierbasierten Oberfla-
chen wird bei Finishfolien mit ei-
nem jahrlichen Wachstum von 3,5
Prozent gerechnet. Direktbeschich-
tete Oberflaichen werden laut der
Prognose jahrlich 3,4 Prozent zu-
nehmen, bei HPL/CPL wird eine
Steigerungsrate von im Schnitt 2,8
Prozent pro Jahr erwartet.

Kastamonu mit Werk in Italien
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Dr. Philipp Sauter (Poyry) informiert
iiber weitere Zuwichse bei
papierbasierten Oberflachen.

Dr Philipp Sauter (Pdyry) informs
visitors on further growth in
paper-based surfaces.

gen des tlrkischen Holzwerkstoff-

konzerns Kastamonu hatte Naci

Glingor (Kastamonu Entegre) mit-
gebracht. Er informierte darlber,
dass der Konzern in Europa an vier
ter und weltweit an siebter Stelle
stehe. Nachdem Kastamonu be-
reits Uber Produktionsstatten in der
Tlrkei, Bulgarien, Rumanien, Bos-
nien-Herzegovina sowie Russland
verfligt, werde im Mai dieses Jah-
res das ehemalige Spanplatten-
Werk der Firma Trombini im italieni-
schen Pomposa in Betrieb genom-
men. Zusammen mit dem Standort
in Frossasco war es 2017 von
Kastamonu erworben worden. Mo-
derne Managementmethoden zur
Teambildung sowie eine ,Technolo-
gy Roadmap” sollen laut Glngdr
fur weiteres Wachstum sorgen.
Letztere soll fUr kontinuierliche Pro-
duktverbesserungen sowie Innova-
tionen sorgen. Als ein Beispiel
nannte Glngdr die neue Software-
Losung ,,IDS 3 D' Dieses ,,Interior
Design Studio” setzt sich aus drei
Modulen zusammen, mit demnen
sich Kunden auf Smartphone, Tab-
let oder Computer eine genaue Vor-
stellung von der Wirkung der Ober-
flachen verschaffen kénnen. Im
,3D Virtuell Showroom” wiirden
sie die Produkte mit Hilfe von Aug-
mented Reality nicht nur raumlich
erleben, sondern kénnten sich auch
ein Bild von deren Wirkung bei Ver-
dnderung von Farben oder Texturen
machen. Was den Umweltschutz
anbetrifft, so ist Kastamonu nach
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Ecobulk-Projekt der Europaischen
Union teilnimmt. Diese habe die Er
hohung des Anteils an Recycling-
Materialien in der Holzwerkstoff-
platten-Produktion zum Ziel.

Farbtrends fiir 2018/2019

Einen Ausblick auf die kommenden
Design- und Farbtrends 2018/19
gab Monika Haag (Renolit SE) in
ihrem ,,Colour Road”-Trendvortrag.
In diesem Jahr wurde der Fokus
auf die Rolle der Gerausche gelegt
und sich die spannenden Frage ge-
stellt, welche Farben wir sehen
wirden, wenn wir sie nur héren
kénnten. Deshalb hat Renolit in der
..Colour Road 2018/19" unter dem
Thema ,Sounds of Colour” den
Geréduschen dreier wichtiger Berei-
che des aktuellen Lebens, die kor
respondierenden  Farben  und
Designs zugeordnet. Im ersten
Trendthera , Noises of Life’ ging
es um Gerausche des alltaglichen
Lebens, der Technik und des Hand-
werks, also um Gerdusche, die mit
Prazision verbunden werden. Hier
wurden dezente Grau- und Braun-
tone prasentiert, die in der Renolit-
Kollektion die  Bezeichnungen
.Pearl Grey Suedette Matt'-
.Cement Supermatt’! ,Tin Plate
Supermatt” sowie .Brown
Leather” tragen. Als Farben der
zweiten Trendwelt ,Voices of
Music” die unsere Geflhlswelt an-
sprechen, nannte die Referentin
metallische Bronze, dunkles Rot
(,,HG Papavero”), Violett (,Vibration
Supermatt”) sowie kraftiges Oran-

Carsten Brinkmeyer (Hymmen)
informiert iiber das DDL-Digital-
Lacquer-Embossing-Verfahren.
Carsten Brinkmeyer (Hymmen)
informs his audience about the
DDL-Digital-Lacquer-Embossing-
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ge (,HG Gerbera"). Farben der Na-
tur sind in der Trendfarbpalette des
dritten Themas , Echoes of Nature”
anzutreffen. Hier dominieren vor al-
lem Grin- und Blauténe wie ,Wave
Blue' ,Conifer Green Supermatt”
und ,Northern Lights Supermatt”
und unter der Bezeichnung ,Peak
Yellow Supermatt” ist auch ein
Gelbton zu finden.

Digitaldruck ist nicht zu stoppen
Auf die rasante Entwicklung im
Digitaldruckbereich machte Marcus
Timson {FM Brooks) aufmerksam.
Als Mitbegrinder der InPrint-Mes-
se, einer Fachveranstaltung fiir den
industriellen Drucksektor im dekora-
tiven Bereich, analysiert der Refe-
rent seit finf Jahren die Branchen-
entwicklung. In seinem Vortrag
machte er anhand von Beispielen
darauf aufmerksam, dass Unterneh-
menskulturen und insbesondere die
Bereitschaft von Firmen, sich neuen
Herausforderungen zu stellen,
einen entscheidenden Faktor flr
den Unternehmenserfolg darstellen
kann.Wie Timson hervorhob, haben
Unternehmen aus der Verpackungs-
industrie und der keramischen In-
dustrie am schnellsten die Moglich-
keiten des Digitaldrucks erkannt
und darauf gesetzt. Allerdings habe
eine aktuelle Umfrage des Messe-
veranstalters gezeigt, dass der an-
fanglichen Euphorie eine realisti-
schere Einschatzung der revolutio-
naren Technologie gefolgt ist. Was
die Dekoroberflachen anbetrifft, so
erwarteten aber mehr als die Halfte
der Befragten, dass sie eine wach-
sende Rolle einnehmen wird. Auf
der letzten InPrint-Messe, die im
November 2017 in Minchen statt-
fand, seien gerade fir dieses Indus-
triesegment zahlreiche Neuheiten
vorgestellt worden. Timson wies da-
rauf hin, dass die diesjéhrige InPrint
vom 20. bis 22. November 2018 in
Mailand stattfindet.

Erfahrungen mit Digitaldruck

Uber mehr als zehn Jahre Erfah-
rung der Firma Hymmen auf dem
Gebiet des Digitaldrucks berichtete
Carsten Brinkmeyer (Hymmen).
Er erinnerte in seinem Vortrag dar
an, dass der Bielefelder Maschi-
nenbauer auf der Ligna 2009 erst-
mals eine erste Digitaldruckanlage
unter dem Namen ,, Jupiter W 280"
vorgestellt habe. Eine erste Ma-
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Unternehmen immer wieder mit
technologischen Fortschritten auf-
trumpfen kénnen. So sei 2015 die
mit 176 Druckkdpfen gréfte Digital-
druckanlage in Betrieb genommen
worden. Sie verflige Uber die welt-
weit grofite Produktionskapazitat,
da auf ihr je Minute zehn Platten
mit einer GréRe von 1,5m x 3 m be-
druckt werden konnten. Wie
Brinkmeyer weiter informierte, sei-
en aktuell 35 Maschinen weltweit
im Einsatz und j&hrlich wirden Uber
60 Mio. m? Oberfldchen auf
Hymmen-Digitaldruckern erzeugt.
Im vergangenen Jahr sei Hymmen
mit dem Digital Lacquer Embos-
sing (DLE) ein weiterer technologi-
scher Meilenstein gelungen. Mit
dieser Technologie kénnte digital
bedruckten Oberfldchen auch eine
entsprechende Haptik verliehen
werden. Im Februar 2018 sei hierflr
das Patent erteilt worden. Im Ge-
gensatz zu bisherigen Losungen
zur Strukturierung von Oberflachen
biete Hymmen mit DLE eine wirt-
schaftliche und industrielle Losung,
da keine Pressbleche oder speziel-
le Lacke bendtigt wirden. Bei dem
Verfahren werde auf eine bereits
mit einem Topcoat versehene
Oberflache ein transparenter UV-
Lack aufgetragen und mit Hilfe von
Digitaldruckképfen eine Struktur er-
zeugt. Diese wirden in einem me-
chanisch-physikalischen  Prozess
im Lackfilm Vertiefungen erzeugen,
die unmittelbar von UV-LEDs aus-
gehértet wirden. Die Arbeitsge-
schwindigkeit bezifferte Brinkmeyer
auf 15 bis 50 m/min. Seinen Anga-
ben zufolge werde im Mai eine
erste Anlage in Betrieb gehen.

Chancen besser nutzen

Patrik Lutz (Palis) sieht im Digital-
druck und insbesondere in der
Kombination mit dem Internet der
Dinge neue Mébglichkeiten fir die
Dekoroberflachenindustrie. In sei-
nem Vortrag machte der Geschéfts-
fihrer des Digitaldruckanlagen-
Produzenten Palis, auf die kontinu-
ierlichen Veranderungen des Mark-
tes aufmerksam, die durch die
Digitalisierung  entstehen. Das
Schritthalten mit den Veranderun-
gen und Herausforderungen des
Marktes erfordere digitale Ge-
schaftsmodelle mit agilen und flexi-
blen Prozessen, die auf automati-
sierter Produktion, Try & Error, etc.
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Nadia Oukid (Sappi) sieht wachsen-
de Einsatzpotenziale fiir Struktur-
geber-Papiere.

Nadia Oukid (Sappi) sees growing
application potential for release
papers.

ne, mit der Produktionsprozesse
unter anderem durch ,,Job change
on the fly” Full Scale Try & Error
oder ERP-Schnittstellen schneller
und flexibler bei hoher Produktions-
stabilitdt gestaltet werden kdnn-
ten. Neben einer Arbeitsbreite von
4/7-Full und einer Druckgeschwin-
digkeit von 80 bis 160 m/min biete
die Digitaldruckanlage vorbeugen-
de Wartung sowie ein effizientes
Reinigungssystem und erfllle alle
Anforderungen einer industriellen
Produktion. In Kombination mit
neuen Features werde die Welt des
Internets der Dinge (loT) eroffnet.
Ein Beispiel wére die Integration ei-
nes interaktiven Wasserzeichens
zur Lebenszyklusverfolgung vom
Druck bis zum Endkunden. So wére
es moglich, die Geschichte hinter
dem Produkt als emotionalen Kau-
fanreiz zu nutzen. Wie Lutz verriet,
seien weitere innovative Features
fir dieses Jahr in Planung. Bei-
spielsweise koénne die Oberfla-
chenindustrie mit einer Losung be-
zlglich des Papierwachstums so-
wie flr die Synchronpore rechnen.
Der Referent forderte die Teilneh-
mer dazu auf, die vorhandene In-
kjet-Technologie zu nutzen, um mit
ihr und loT die Dekorwelt zu veran-
dern und noch besser zu machen.

Nachdem Patrik Lutz in seinem
Vortrag, die Konferenzteilnehmer
dazu auffordert hatte, die Mdglich-
keiten des Digitaldrucks voll auszu-
schopfen, konnte Thorsten Beinke
(Tarkett) anhand von Beispielen auf-
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unterrichtete das Auditorium nicht
nur darUber, dass Tarkett mit 12.000
Beschaftigten in 34 Werken und ei-
nem Umsatz von 2,7 Mrd. Euro der
drittgréfRte Produzent von Fulibo-
denbeléagen flr den Privat- und Ob-
jektbereich der Welt ist, sondern
auch ein Unternehmen, bei dem in-
novative Produkte und das schnelle
Erkennen von Markttrends eine
wesentliche Rolle spielen. So liefe-
re Tarkett im seinem jlngsten
.LookBook  2018/2019"  einen
Uberblick globaler Konsumtrends
und stelle die entsprechenden L&-
sungen fir das Einrichtungsdesign
vor. Da Konsumverhalten und Er
wartungen der Konsumenten sich
verandert hatten, nutze Tarkett laut
Referent verstarkt den Digital-
druck, um diesem Wandel gerecht
zu werden. Wie Beinke hervorhob,
werde Digitaldruck allerdings nur
flr Designs‘eingesetzt, bei denen

" derTiefdruck an seine Grenzen sto-

Re. Dies sei bei den beiden Neuhei-
ten ,iD Supernature” sowie ,iD
Tattoo" der Fall. Hier konnte mit Hil-
fe des Digitaldrucks auf LVT-Bdden
ein Rapport von sechs Metern er-
zielt werden. Auch setze das Unter
nehmen in den nachsten Monaten
die |dee des individuellen Kombi-
nierens fort, die mit der modularen
Vinyl-Fliesen-Kollektion ,iD Mixo-
nomi” 2017 gestartet wurde.

Wie der Referent informierte, war
die Kollektion wegen ihrer vielfal-
tigen Kombinationsmaglichkeiten

Thomas Franz (Baumer) berichtet
iiber die Installation eines
neuartigen Inspektionssystems fiir
den Synchronporen-Herstellungs-
prozess.

Thomas Franz (Baumer) reports on
the installation of a new type of
inspection system for the synchro-
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mit dem Red Dot Award 2017 flr
Produktdesign ausgezeichnet wor-
den. Die beiden diesjahrigen Neu-
heiten punkteten ebenfalls durch
unzahlige Gestaltungsvarianten. So
kénnen bei ,iD Supernature” laut
Beinke flinf Holz- und Steindekore
in jeweils 16 unterschiedlichen
Farbtonen mit Hilfe von ,,iD Tattoo”
mit zehn verschiedenen graphi-
schen Mustern (Tattoos) Uberlagert
und damit individualisiert werden.
Zusatzlich lieken sich die Tattoos
Ton-in-Ton oder in funf unterschied-
lichen Farben gestalten. Da die LVT-
Fliesen auch in zwdlf verschiede-
nen Formaten erhéltlich sind, kann
der Planer laut Beinke seiner Krea-
tivitat freien Lauf lassen. Der Vor-
tragende gab aber auch zu Beden-
ken, dass solche grenzenlosen Ge-
staltungsmadglichkeiten einen ver
anderten  Kundendialog, mehr
Service und vor allem eine hdhere
Fehlerquote nach sich ziehen
konnten.

Haptik liegt im Trend

In mehreren Vortragen wurde die
wachsende Bedeutung der Haptik
bei Oberfldchenmaterialien hervor
gehoben. Durch ihre plastische
Wirkung wirden Dekoroberflachen
noch stérker an ihre Vorbilder aus
der Natur heranrlicken und damit
authentischer wirken.

Aktuelle Trends bei der Ober
flachengestaltung standen im Mit-
telpunkt des Vortrags von Nadia
Oukid (Sappi). Die Referentin be-
richtete, dass haptische Oberfla-
chen aktuell und auch kinftig die
Einrichtungswelt pragen wdrden,
da sie beim Konsumenten ein emo-
tionales Erlebnis erzeugen und da-
durch Kaufentscheidungen beein-
flussen wiirden. Sappi kdnne nicht
nur flr papierbasierte Oberflachen,
sondern auch fUr alle anderen Tech-
nologien wie etwa Flissigbe-
schichtung, Furniere sowie thermo-
plastische Materialien Ldsungen
flr trendige Oberflachenstrukturen
zur Verfligung stellen. Im Vergleich
zu Pressplatten stellen nach den
Worten von Oukid die Strukturge-
ber-Papiere von Sappi eine wirt-
schaftlichere Losung dar, weil da-
mit wirtschaftlich kundenspezifi-
sche Ausflhrungen in kleinen Los-
grofBen realisierbar werden. Als
weiteren Vorteil dieser Release-Pa-
piere nannte die Referentin die
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Teilnehmer aus allen Sparten
der Einrichtungsindustrie sal3en
im Auditorium.
The auditorium, with partici-
pants from all fields of the
furnishings industry.

Photos: Barth, Fischer

hen, da die StrukturgeberPapiere
fUr verschiedene Applikationstech-
nologien zur Verfigung standen.
Sie sorgen sowohl| bei HPL, CPL als
auch bei der Produktion von deko-
rativen Melaminoberflachen (LPL)
fur eine haptische Oberflache. Auf
diese Weise kodnnten global arbei-
tende Holzwerkstoffunternehmen
in ihren weltweiten Standorten
stets eine identische Oberflache si-
cherstellen, unterstrich Oukid. Vor
dem Hintergrund einer steigenden
Nachfrage nach Laminaten und
Flissigbeschichtungen in  Asien
und Nordamerika kénnten Release-
papiere aufgrund fehlender lokaler
Hersteller von Pressblechen und
-bandern eine echte Alternative
darstellen. Zu den geringeren In-
vestitionskosten komme, dass sich
die Papiere bei der Mehrfachnut-
zung unabhéngig von der Auftrags-
menge amortisierten. Wie die Re-
ferentin weiter ausflihrte, lassen
sich neben haptischen Strukturen
auch hochglanzende Flachen um-
setzen und Oberflachen zusatzlich
funktionelle Eigenschaften verlei-
hen. Mit dem , Ultracast"”-Prozess
von Sappi konne Oberflachen auch
der Look von echtem Holz oder
Stein verliehen werden. Unter der
Bezeichnung ,Semi-IR" lassen sich
mit den Papieren laut Angaben von
Oukid zudem Oberflachen realisie-
ren, bei denen Poren und Haptik
miteinander harmonieren. Die Re-
ferentin sieht darin eine wirtschaft-
liche Alternative zum aufwandigen
Synchronporen-Herstellungspro-

sace (EIRY Narh ihran\Alartan lacen

nen eine nahezu porensynchrone
und dadurch authentische Oberfla-
che entstehen.

Neuartige Verfahren zu Erzeugung
einer haptischen Oberflache stellte
Giorgio Macor (Kuei) vor. Er berich-
tete, dass Kuei bereits 2014 mit
.Haptink” dem Markt eine Lésung
vorgestellt habe, um eine digital be-
druckte Oberflache zusétzlich mit
einer haptischen Struktur zu verse-
hen. Durch dieses ,additive Prin-
ting” konnten tiefe Strukturen auf
Oberflachen durch das Aufbringen
unterschiedlich hoher Tintenmen-
gen erzielt werden. Das Verfahren
erwies sich allerdings als kostspie-
lig und die Oberflachen seien nicht
kratzbestandig/abriebfest.

Im Jahr 2016 wurde laut Macor eine
Variante entwickelt, bei der analoge
und digitale Technik miteinander
kombiniert wurden. Nach dem
Auftrag eines UV-Lacks wirde mit
Hilfe von Digitaldruck die haptische
Gestaltung der Oberflache vorge-
nommen. Unter dem Namen
.PlateFab” hat Kuei im vergange-
nen Jahr nun ein Verfahren entwi-
ckelt, um Pressblechen flir die Kera-
mikindustrie mit Hilfe von Inkjet ei-
ne Struktur zu verleihen. Mit Hilfe
eines Multipass-Druckers werde
dabei mit einer UV-Tinte eine 2 mm
dicke Struktur auf das Pressblech
aufgebracht. Der Referent halt die-
se Methode auch flir die Holzwerk-
stoffindustrie fiir geeignet, da auf
diese Weise nicht nur tiefe Struktu-
ren realisierbar seien, sondern auch
eine schnelle Herstellung von
Pressblechen fiir die Direktbe-
schichtung. Die Arbeitsgeschwin-
digkeit bezifferte Macor auf 6 bis 8
m2/h.

Im Einrichtungsmarkt spielen aber
auch hochglénzende sowie super-
matte Oberflachen eine wichtige
Rolle. Wie Andrea Balordi (Sesa)

n cainam V\inrtran arlaiitearte hanat

chen die Qualitat in hohem Male
von den Pressblechen ab. Mit
.Sesa One"” hatte der italienische
Hersteller ein innovatives Press-
blech entwickelt, das durch unter
schiedliche Glanzstufen eine be-
sonders authentische Wirkung der
Oberflache erzielt. Um die an-
spruchsvolle Optik dauerhaft erzie-
len zu kérinen, mussten in der An-
laufphase jedoch Vorkehrung ge-
troffen werden, so der Referent. In
der Vorbereitungsphase sollte aus-
schlieRlich das von Sesa mitgelie-
ferte, impragnierte Papier verwen-
det werden und zunachst 30 lange-
re Pressvorgdnge vorgenommen
werden. Dadurch kénne ein Anhaf-
ten des Pressbiechs an der Dekor
oberflache vermieden werden. Je
geringer die Menge chemischer
Mittel bei der Impragnierung sei,
desto besser sei die Qualitdt der
Dekoroberflache.

Kontrollsysteme

werden wichtiger

Seine mehr als 30 Jahre langen Er-
fahrungen auf dem Gebiet der

Jens Becker (Cruse) stellt die
jiingste Scanner-Generation vor.
Jens Becker (Cruse) presents the
latest generation of scanning
anninmant

Oberflacheninspektionen setzt die
Firma Baumer seit jungstem auch
bei der Synchronenporen-Techno-
logie ein. Wie Thomas Franz
(Baumer) in seinem Vortrag ausfihr-
te, hat das Unternehmen verschie-
dene Losungen flr Kurztakt-Pres-
sen entwickelt, mit denen der Pro-
zess zur Erzeugung einer ein- und
beidseitigen Synchronpore in allen
Stufen Uberwacht werden kénne.
Mit Hilfe der Inspektionsldsung von
Baumer werde das Papierwachs-
tum bereits bei der Imprédgnierung
ermittelt, da spezielle Kameras die
Verénderungen des Dekorpapiers
in der Breite und der Lange auto-

"matisch messen wirden. Proben

mussten daher nicht mehr entnom-
men werden. Da das Melaminpa-
pier beim Pressvorgang sich eben-
falls in der GrofRe verandert und da-
durch die synchrone Lage der Po-
ren nicht mehr gewéhrleistet ware,
hat Baumer hierflr ebenfalls eine
Losung entwickelt, die sowohl auf
Dekorpapiere mit Registermarken
als auch flir Papiere ohne diese an-
wendbar ist. Bei letzteren wirden
spezielle Algorithmen die Messung
Ubernehmen. Die als ,FlashingSky”
bezeichnete Technologie ist Teil der
Inspektionslésung ,,Colour Brain
EIR" des Unternehmens und ge-
wahrleistet laut den Worten von
Franz eine optimale Uberprifung
der Ubereinstimmung von Dekor
und Porenstruktur selbst bei Pro-
zessgeschwindigkeiten von mehr
als 100 m/min. Hochauflésende Ka-
meras sowie hochempfindlichen
CMOS-Sensoren wirden unmittel-
bar nach dem Pressvorgang die La-
ge von Dekor und Pore messen und
der Positioniereinheit des Mela-
minpapiers bei Bedarf Korrekturpa-
rameter Ubermitteln. Wie der Refe-
rent weiter informierte, werde eine
erste Anlage im Sommer dieses
lahree in Nordamerika inetalliart



Fokus

ner GrofRe von 5 FuR mit einer beid-
seitigen Synchronpore produziert
werden.

Frank Vanhecke (Chemours) be-
richtete Uber eine Untersuchung,
mit der man den Einfluss der Ver
teilung von Titandioxid und der Po-
ren in Dekorpapier auf die Druck-
und Impréagnierergebnisse messen
wollte, um daraus Parameter fir ei-
ne stabilere Papierqualitdt zu ent-
wickeln.

In Zusammenarbeit mit der Felix-
Schoeller-Gruppe hatte Chemours
als einer der fihrenden Hersteller
von Titandioxid eine Analyse-
Methode entwickelt, bei der das
Unternehmen auf die Nano-
CT-Technologie (Nano-Computer
Tomographie) setzt. Grund fur die
Untersuchung war, dass auf die
gleiche Weise hergestelltes Dekor-
papier bei der Weiterverarbeitung
ein unterschiedliches Verhalten
beim Bedrucken und bei der Impra-
gnierung aufweisen kann.

Wie Vanhecke berichtete, wurden
bei der Untersuchung zwei Proben
normalen Dekorpapiers sowie ein
Harz sparendes Dekorpapier (RSP)
verwendet. Die Tests ergaben,
dass der Luftporenanteil an der
oberen und unteren Seite des Pa-
piers zu unterschiedlichen Druck-
und Imprégnierergebnissen flhrt.
Ein niedriger Porenanteil habe eine
langsamere Impragnierung, aber
eine bessere Haftung der Druck-
farbe sowie intensivere Farben zur
Folge. Mehr Poren wiirden die Im-
pragnierung beschleunigen, fihr
ten aber zu weniger intensiven
Farben.

Gleichzeitig wurde festgestellt,
dass Harz sparendes Papier weni-
ger Luftporen an der Oberflache
und im Papier selbst sowie im
Schnitt kleinere Poren aufweist.
Der Anteil von TiO, an der Obersei-
te ist dagegen hoher, was zu unter-
schiedlichem Druck- und Imprég-
nierverhalten im Vergleich zur Rick-
seite flhrt.

Scanner liefern
Hoheninformationen

Gleich dreiVortrage auf der Oberfla-
chenkonferenz befassten sich mit
der aktuellen Scanner-Technologie,
mit der authentische Mobel- und
FuBbodendekore erst realisierbar
geworden sind. Die Firma Cruse

Spezialmaschinen nutzte die Veran-
ct+altiine arickh i ten EAavar Aae \ar

nergeneration zu prasentieren. In
seinem Vortrag widmete sich Jens
Becker (Cruse GmbH) vor allem
den Features des ,,Synchron Table
— ST 4.0” Er informierte aber auch
darliber, dass das 1979 gegriindete
Unternehmen etwa 98 Prozent sei-
ner Produkte selbst entwickle und
baue. Feature aller Cruse-Scanner
sei, dass alle produzierten Geréte
stets auf den heutigen Stand der
Technik gebracht werden konnten.
Weltweit wirden namhafte Mu-
seen mit Cruse arbeiten, allein in
China seien etwa 200 Scanner im
Einsatz.

Wie der Referent weiter ausfihrte,
wurde der neue Scanner speziell
fur die Herstellung dekorativer
Oberflachen konzipiert. Er verflgte
daher Uber einen hochauflésenden
15-K-CMOS-Sensor sowie neue Ka-
meras, die eine Aufldésung von Uber
15.000 CCD-Pixeln gewahrleisten.
Darliber hinaus kombiniere der
Scanner nun die Vorteile der beiden
Bilderfassungsmethoden  Stereo
Matching (SD) und Photometric
Stereo (CPS) zur Erzeugung von
3D-Daten. Wahrend das erste Ver
fahren sich durch die getreue Abbil-
dung von scharfen Kanten sowie
exakten Hoheninformationen aus-
zeichne und damit auch wichtige
Daten flr die Zylindergravur liefere,
erfasse das zweite Verfahren Glanz-
gradabstufungen und erlaube eine
schnellere  Scangeschwindigkeit,
was es laut Becker besonders fur
die Erzeugung virtueller Designs in

Johannes Christiani (H.B. Fuller)
stellt den ersten formaldehydfreien
Emulsionsklebstoff fiir die
Einrichtungsindustrie vor.
Johannes Christiani (H.B. Fuller)
presents the first formaldehyde-free
emulsion glue for the furnishings
inductry

Jens Fandrey (Kleiberit) sieht
Maglichkeiten fiir den Einsatz von
.HotCoating" im AuBleneinsatz.
Jens Fandrey (Kleiberit) sees
possibilities for the use of “HotCoat-
ing” in outdoor applications.

der Einrichtungsindustrie geeignet
mache.

Gleichzeitig wurde nach Auskunft
des Vortragenden das ,Cruse De-
sign Studio” als Software-Tool wei-
ter ausgebaut und mache die Ar
beitsabldufe klinftig noch transpa-
renter. Ein neuer 3D-Viewer erlau-
be die Betrachtung der gescannten
Oberflachen aus allen Perspekti-
ven. Verdnderungen der Glanzgra-
de konnten vorgenommen und de-
ren Wirkung auf das Design unmit-
telbar wahrgenommen werden.
Als weiterer ScannerSpezialist
stellte sich die Firma Metis aus Ita-
lien dem Auditorium vor. Massimo
Colagrande (Metis) berichtete
Uber entscheidende Impulse und
Innovationen, mit denen das Unter-
nehmen die Scantechnologie in
den vergangenen beiden Jahrzehn-
ten verbessert habe. Er wies unter
anderem darauf hin, dass das Un-
ternehmen bereits 2015 mit dem
.Synchro Scan PM3D" einen spe-
ziellen Scanner flr die Dekorindus-
trie entwickelt habe, der durch die
. Photometric-Stereo”-Technik die
Realisierung von authentischen
3D-Oberflachenstrukturen ermaog-
licht habe.

Auf der Konferenz gab das Unter-
nehmen zudem die Zusammenar-
beit mit der Firma ColorGate be-
kannt, die unter anderem zu einer
noch besseren Erfassung unter-
schiedlicher Glanzwerte und einer
schnelleren Kalibrierung fihren
soll. Durch Weiterentwicklungen
Aar CAafvarare ARntan bhal Aar Raar.

nen Farb-, Glanz- und Hoheninfor-
mationen (Embossing Layer) geédn-
dert werden, wobei sich die ande-
ren Werte entsprechend diesen
Anderungen automatisch anpas-
sen wirden.

Zum ersten Mal présentierte sich
die Firma TopoColor Systems, ein
Tochterunternehmen der Wirth
Gruppe auf der Oberflachenkonfe-
renz als Spezialist flr Scanner. Dr.
Joachim Reidiess (Dr. Wirth) infor
mierte zundchst darlber, welche
Unterschiede beim Menschen zwi-
schen dem raumlichen und plasti-
schen Sehen bestehen und welche
Auswirkungen diese auf die Scan-
Technologien zur Erzeugung einer
3D-Oberflache haben. So werde bei
der , Stereoscopic Vision"” durch die
unterschiedlichen Augenpositionen
ein dreidimensionales Bild geschaf-
fen, bei dem der rdumliche Eindruck
aber mit zunehmender Entfernung
abnehme. Der plastische Effekt hin-
gegen werde durch unterschiedli-
che {(Grau)-Schattierungen des Ob-
jekts erzeugt. Diese Erkenntnisse
sind laut Referent in die Entwick-
lung der Scanner von TopoColor ein-
geflossen. Werden neben den
Grauschattierungen auch die RGB-
Farbwerte gemessen, konne durch
die patentierte ,6t05"-Technologie
des Unternehmens ein authenti-
sches Abbild des Objekts erzeugt
werden. DarUber hinaus informierte
der Referent Uber die Moglichkeit,
die Technologie bei der Herstellung
von haptischen Oberflachen im Di-
gitaldruck einzusetzen. Mit Hilfe der
3D-Daten des Scans kénnten hybri-
de Inkjetdrucker die Oberflachen-
struktur nachbilden und auf diese
anschliefend das Dekor drucken.
Es entstehe dabei ein aus allenWin-
keln (180 Grad) sichtbares plasti-
sches Abbild.

Designprozesse

effizienter gestalten

In seinem Vortrag stellte Duncan
Ross (AVA) die vielfaltige Rolle der
britischen Firma als Spezialist fur
Design- und Farbsoftware vor. Das
Unternehmen konnte in lber 25
Jahren nach seinen Worten eine
fihrende Position bei der Erstel-
lung von Vorlagen fur den Dekor-
druck erfangen. Schlief3lich unter-
stlitze das Unternehmen mit sei-
nen Produkten den kompletten Ar-
beitsfluss ~ vom  anfanglichen
Entwiirf ribhar dia Farheanaratinn



mache mit seinen verschiede-
nen Software-Modulen diese
Prozesse effizienter. Laut Re-
ferent kénne mit Hilfe von
AVA der Zeitaufwand fir das
Colour Matching deutlich re-
duziert werden. Das Farbmo-
dul der Software ermdogliche
eine hochgenaue Farbanpas-
sung zwischen Computerbild-
schirm, Uber Digitaldruck und
Ausmusterung bis hin zum
Druck. Farbanpassungen wiir
den Uber den gesamten
Arbeitsablauf aufgezeichnet
und beibehalten, so dass Aus-
schuss reduziert werde. Ross
ging in seinem Vortrag auch
auf die Herausforderungen
des Digitaldrucks ein. Die Nut-
zer der AVA-Tools wiirden hier
die Geschwindigkeit des RIP
(Raster Image Processor), die
Moglichkeit, Farbebenen mit
Bildern zu kombinieren, so-
wie die Unterstltzung von
Spezialtinten schatzen.

Neue Einsatzgebiete

fir ,,HotCoating”

Jens Fandrey (Kleiberit) infor
mierte Uber neue Anwen-
dungsmoglichkeiten und Ein-
satzgebieteder, HotCoating”-
Technologie. Er erinnerte dar
an, dass der PUR von Kleiberit
aullergewohnlich gute Haf-
tung zu unterschiedlichen Tra-
germaterialien zeigt und auf
diese Weise die wirtschaftli-
che Erzeugung von hochglan-
zenden und widerstandsfahi-
gen  Oberflachenprodukten
mdglich gemacht hat. Durch

Weiterentwicklungen  konn-
ten in den vergangenen Jah-
ren weitere Einsatzgebiete,
wie etwa der Einsatz in der
HPL/CPLIndustrie, erschlos-
sen werden. So ermdgliche
das ,,HotCoating” beim CPL-
Verfahren ein direktes Postfor-
ming. Seine Vorteile kénne
das Verfahren insbesondere
bei DUnn-CPL ausspielen, wo
inzwischen einige Anlagen re-
alisiert wiirden. Durch die Um-
mantelungsmaoglichkeit konn-
ten nunmehrTurblatt und TUrz-
arge mit der gleichen hoch-
gldnzenden oder supermatten
Oberflache hergestellt wer
den.

Kinftige Einsatzmoglichkei-
ten sieht der Referent unter
anderem im FuRboden-Seg-
ment, wo es beispielsweise
ummantelte Dielen ermdgli-
che. Auf die gleiche Weise
konnten wirtschaftlich Boden-
belage flr den OutdoorBe-
reich (Deckings) hergestelit
werden, da mit Hilfe von
,HotCoating”-Technologie
auch das Click-Profil und die
Fase ummantelt werden
konnten. Dies wirde die Farb-
gestaltungsmaoglichkeiten in
diesem Segment nach An-
sicht von Fandrey deutlich er
hohen.

Umwelt geht vor

Eine Weltneuheit wusste
Johannes Christiani (H. B.
Fuller Deutschland GmbH) auf
der Konferenz zu présentie-
ren. Der Referent informierte

“Paper-based surfaces continue to grow”

Dresden was the venue for this year's “Decorative Surface Conference” On 20 and 21 March
2018, almost 200 representatives of the German and international supply industry were in-
formed about the latest developments and innovations in the surface materials branch. For the
first time in years, the length of the conference was extended once more to three days, as a
workshop on “smart materials * was appended. Since all the presentations and lectures at the
conference were held in English, almost half the participants had travelled to Dresden from
abroad. The multi-layered composition of the participants is a guarantee of success for the con-
ference, as new ideas and impulses for the furnishings industry are generated in the exchange
of views, and also new customer relationships established. The focus of the 18 presentations
was on progress in scanning technology, especially with regard to the authentic reproduction
of wood pores or other natural surface structures as well as new design possibilities with the
help of digital printing and the challenges, which it offers. The increasing complexity of produc-
tion processes, which requires better and, above all, faster inspection systems, was also dis-
cussed. In addition, the conference participants were informed about current trends in the
colours and structures of decorative surface materials. Data on the economic developments of
thoe wonndhacand matariale inArietry ronnnaend nff the wine-ranninn nronram Nf avente

Uber den laut eigenen Anga-
ben ersten formaldehydfreien
Emulsionsklebstoff fir die
Mobel- und Fulbodenindust-
rie. Der Referent wies in sei-
nem Vortrag darauf hin, dass
frisches Eichenholz 0,009
ppm Formaldehyd enthalte
und das neue Produkt damit
.umweltfreundlicher” als die
Natur sei. Unter der Bezeich-
nung , Rakoll 4933" biete der
wasserbasierte Klebstoff die
gleichen Eigenschaften wie
alle bisherigen Produkte der
Marke ,,Rakoll” Neben der ho-
hen Klebkraft werde eine
Wasserbestandigkeit nach D3
erreicht. Laut Christiani konn-
ten bei der VOC-Untersu-
chung durch das WK Braun-
schweig keinerlei Formalde-
hyd-Emissionen nachgewie-
sen werden, was durch
entsprechende Zertifikate be-
legt werden kdnne.
Wie der Referent weiter infor-
mierte, habe sich H. B. Fuller
mit seinen Uber 160 Jahren
Erfahrungen auf dem Gebiet
der Klebstoff-Technologie
zum Ziel gesetzt, mit seinen
Produkten einen Beitrag zu
umweltfreundlichen und ge-
sunden Einrichtungsproduk-
ten wie etwa Mobel oder
Bodenbelage zu leisten.
Mit dem neuen Klebstoff
kdnnten  Einrichtungsunter-
nehmen nach den Worten von
Christiani nun umweltbelas-
tende Produkte ersetzen und
effizienter produzieren.
Richard Barth
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Verbinden

4 Cabineo

Zeitsparender Korpus-
verbinder mit reiner
Flachenbearbeitung und
hdchster Spannkraft

lhre Vorteile: Herstellung mit
allen CNC-Maschinen, schnellere
Bearbeitung und Montage,

stabilere Verbindungen




