Fokus

Der Strahlenhartung

gehort die Zukunft

Strahlenhartende Systeme flir Dekoroberflachen standen im Fokus eines Work-

shops, der Anfang April im Rahmen der zweiten ,Decor Surfaces Conference”

in Barcelona stattfand. Einen Tag lang informierten die Referenten Uber neue

Maoglichkeiten dieses zukunftstrachtigen Verfahrens.

Neben den hierzu erforderlichen
Lacken standen auch die bendtig-
ten  Verarbeitungs-Anlagen im
Zentrum der Vortrage von acht Re-
ferenten. Dabei wurde die Ansicht
vertreten, dass — auch unter raum-
lichen Aspekten — vor dem Hinter-
grund der VOC-Verordnung die
stranlenhartenden Systeme weiter
gegentiber der thermischen Trock-
nung an Boden gewinnen werden.
Allerdings sollten Anwender die
emnzelnen Systeme in Hinblick auf
die erzielbaren Vorteile und die
Wirtschaftlichkeit fur jedes Pro-
dukt untersuchen. Einige Vortrage
befassten sich mit Verbesserun-
gen der optischen und funktionel-
len Eigenschaft von Echtholzober-
flachen und hier insbesondere von
Fullbodenbelagen. Wie Uberhaupt
die unterschiedlichen Produkte —
von Laminat, Uber Direktdruck bis
zum Parkett — eine wichtige Rolle
wahrend des Workshops spielten.

PDL am wirtschaftlichsten

Michel Phillips (Cytec Surface Spe-
cialities) erlauterte, dass bei der
Laminatboderherstellung unter
Einbeziehung aller Kosten (exkl. In-
vestition) PDL (Printed Direct La-
minate) das derzeit kostenguins-
tigste Verfahren sei. Pro Quadrat-
meter wirden sich die Kosten auf
2,63 Euro gegenlber 2,83 Euro
bei Finishfolie und 3,08 Eurc beim
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DPL (Direct Pressure Laminate)
belaufen. Inkjet-Druck ergabe Kos-
ten von 3,80 Euro. Die Abriebklas-
se AC 5 sei heute im Direktdruck
erreichbar, wirde dann jedoch kei-
nerlei Kostenvorteile bringen.

Finishfolien fur den FuBboden

Welche Rolle das Dekorpapier bei
der Erzeugung kunstlicher dekora-
tiver Oberflachen spielt, daruber
berichtete Erich Berger (Laub). Er
informierte die Zuhorer Uber den
wachsenden Einsatz von Finishfo-
lien auf Vorimpragnat-Basis als Al-
ternative zur gangigen Verpres-
sung mit Kurztaktpressen. Be-
trachtliche Fortschritte bei der
Coating-Technologie und geringe
Investitionen in Kaschieranlagen
versprechen diesem Verfahren ei-
ne gute Zukunft, meint Berger.
Umweltfreundlichkeit sowie ge-
sundheitliche  Aspekte wdulrden
klunftig verstarkt Uber den Fortbe-
stand einzelner Verfahren ent-
scheiden. Trotz der hoheren Quad-
ratmeter-Kosten sieht Berger fur
elektronenstrahlhartende  Lacke
bei der Beschichtung von Vorim-
pragnaten grofde Zukunftschan-
cen. Unter Kostenaspekten bieten
wasserverdlnnbare, saurehéarten-
de Beschichtungssysteme univer-
selle Losungen. Geruchsbelasti-
gung sowie mogliche Allergien
durch Photoinitiatoren seien we-

sentliche Nachteile UV-hartender
Finishlacke.

Hohe Kratzfestigkeit

Urs V. Lauppi (ESI-Energy Science
Inc) berichtete, dass die Elektro-
nenstrahl-Hartung (ESH) in ande-
ren Industriebereichen, wie z. B.
der Verpackungs- und Reifenin-
dustrie gang und gabe sei. Um-
weltfreundlichkeit, der Verzicht auf
Photoinitiatoren sowie hohe Ge-
schwindigkeiten seien hierbei we-
sentliche Aspekte. Allein die Ener-
gieersparnis betrage das 6fache
gegenlber UV-Hartung und das
10fache gegenlber konventionel-
ler thermischer Trocknung.

Uber erfolgreiche Erfahrungen im
industriellen Maféstab mit ESH be-
richtete Jochen Wittmann (DTS).
Das Unternehmen stellt auf zwei
Anlagen kundenbezogene, hoch-
abriebfeste Oberflachen fur die
Mobel- und Laminatbodenindust-
rie her. Besonders bei Hochglanz
bringe - so Wittmann - die Tech-
nik klare Vorteile, da Schichtdicken
bis zu 400 y in einem Schritt aus-
gehartet werden konnten. Neben
Abriebfestigkeiten bis AC 6 konn-
ten bei Hochglanz Kratzfestigkei-
ten bis 3 Newton erzielt werden.
Elektronenstrahlhartung werde in-
zwischen auch bei der Herstellung
von HPL-Platten sowie Thermo-
plastfolien eingesetzt. Dies mache

hochglanzende 2D-Folien kratzfes-
ter.

Michel Phillips (Cytec Surface Spe-
cialities) berichtete Uber grole
Fortschritte bei wasserbasierten
UV-Systemen. Bislang hatten sich
die Systeme wegen der hohen
Viskositat nur fur Walzen oder Gie-
Ren bewahrt. Seit kurzem kodnnten
im Spritzverfahren mit wassrigen,
UV-hértenden Polyurethan-Disper-
sionen offenporige Oberflachen
auf 3D-Tellen erzielt werden.

LED statt UV

Mit ithren UV-LEDs sieht sich die
Firma Burkle auf dem richtigen
Weg. Tobias Schreck (Burkle) in-
formierte Uber diese neue Technik
und die damit verbundenen Kos-

1| Erich Berger (Laub) sieht in
elektronenstrahl geharteten
Lacken die Zukunft.

For Erich Berger (Laub), the
future belongs to electron beam
cured lacquers.

2| Jochen Wittmann (DTS) hebt
beim Workshop die hohe
Kratzbestandigkeit von ESH-
Oberflachen hervor.

During the workshop, Jochen
Wittmann (DTS) emphasises the
high scratch resistance of EBC
surfaces.

3| Urs V. Lauppi (E.S.l.) nennt
Vorteile von ESH-Anlagen.
Urs V. Lauppi (E.S.1.) reiterates
the advantages of EBC units.

4| Tobias Schreck (Birkle)
berichtet Uber gute Erfahrungen
mit UV-LEDs bei pigmentierten
Wasser-Lacken.

Tobias Schreck (Blirkle) reports
on satisfactory experience with
UV-LEDs with pigmented water-
based lacquers.




5| Michel Phillips (Cytec)
erwartet das Fortbestehen
verschiedener Beschichtungs-
systeme.

Michel Phillips (Cytec) expects
that various different coat-

ing systems will continue to
coexist. Photos: Barth, TCM

tenvortelle fir den Anwender. Ne-
ben einer langen Lebensdauer und
einem nahezu halbierten Energie-
verbrauch hob der Referent die
unmittelbare  Verflgbarkeit der
Strahler und die geringe Hitzeein-
wirkung auf die Oberflache hervor,
was u. a. bel Massivhoiz Vorteile
bringe. Im Vergleich zu herkémmili-
chen UV-Strahlern seien bei pig-
mentierten Lacksystemen zudem
bessere Ergebnisse zu erzielen.

Uber ein Forschungsprojekt zur
Pulverbeschichtung berichtete In-
grid Fuchs vom IHD in Dresden.
Bei diesem Projekt wurde die
Wirtschaftlichkeit der Plattenbe-
schichtung mit neuen UV-harten-
den Pulverlacken als Alternative zu
den bislang verwendeten Niedrig-
temperatur-Pulverlacken unter-
sucht, Wichtige Erkenntnisse des
Projektes waren dabei, dass die
Restfeuchte der MDF-Platte zwi-
schen 6 bis 8§ Prozent liegen mils-
se, Um eine gleichmalige Leitfa-
higkeit der Platte zu erreichen und
Risse zu vermeiden. Als weiterer
Faktor habe sich eine gleichmaRi-
ge Dichte in der Mittellage heraus-
gestellt. Dartiber hinaus konnte
das IHD Dresden mit Thermoglat-
tung eine bessere Oberflachen-
glte erzielen.

Einen Vergleich der Vorteile von
strahlengehéarteten  Oberflachen
mit klassischen Melaminoberfla-
chen bildete den Abschluss des
Workshops. Keith Phillips {Broad-
view Holding) verglich Optik und
Eigenschaften und bericksichtigte
dabei auch Umweltaspekte. Er
kam dabel zu der Ansicht, dass
aufgrund wirtschaftlicher Aspekte

Melaminoberflachen vorerst ihren
festen Platz bei dekorativen Ein-
richtungsprodukten behalten wer-
den. Bei Produkten, bei denen es
um bestimmte Oberflacheneigen-
schaften, wie z. B. Saurebestan-
digkeit, Hochglanz oder Haptik, an-
komme, werde Melamin jedoch
von der Strahlenhartung auf Dauer
verdrangt werden. Richard Barth

The future belongs to radiation curing

Radiation cured coatings for decor surfaces were the focal point of a
workshop held in early April as part of the second “Decor Surfaces Con-
ference” in Barcelona. The speakers represented the opinion that —also

under spatial aspects —

in view of the VOC regulations, radiation curing

systems will continue to gain ground in comparison with thermal drying
systems. In addition, environment friendliness and health aspects will
decide on the survival of individual processes in future. Energy sav-
ings, environmental friendliness, high running speeds and non-use of
photoinitiators were named as advantages of electron beam curing.
Because of their long service life, direct availability and low energy con-
sumption, UV-LEDs are seen as a promising alternative to UV radia-
tion devices. A comparison of the production costs in laminate flooring
manufacture provided information on the relative cost efficiency of the
various different processes. Owing to their lower costs, melamine sur-
faces will lose market shares to electron beam hardening only in the
case of products with special surface characteristics.
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