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JLigitaldruck ist
tie Wurze des
Dekordrucks

Die ,,Decorative Surfaces Conference"
nen Mirz in eine weitere Runde. Um sich tiber die jiings-
ten Entwicklungen auf dem Gebiet von Mébeloberflichen
zu informieren, versammelten sich mehr als 180 Bran-

chenvertreter aus der ganzen Welt in Hamburg. Mit Blick
auf die bevorstehende interzum und Ligna gab so man-

cher Referent auch einen Ausblick auf die zu erwartenden

ging im vergange-

Neuentwicklungen. material+technik mobel war als
mehrjihriger Medienpartner erneut in Hamburg dabei.
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Seit Uber zehn Jahren ermdéglicht
die ,Decorative Surfaces Confe-
rence"” Vertretern deutscher sowie
internationaler Oberflachen-Unter
nehmen ein Update Uber die
jungsten Entwicklungen auf dem
Oberflachensektor.  Veranstalter
Dr. Kurt Fischer von TCM (Techni-
cal Conference Management) hat-
te im Marz dieses Jahres Ham-
burg als Austragungsort der dies-
jahrigen Konferenz gewahlt. Im
Hotel Sofitel im Zentrum der Han-
sestadt konnte er insgesamt 184
Teilnehmer begrifRen. Die Fach-
vortrage sind allerdings nicht der
einzige Grund fUr den hohen Zu-
spruch. Die Veranstaltung ist seit
Jahren auch ein hoch geschatzter
Treffpunkt und gibt den Teilneh-
mern Gelegenheit zu einem Ge-
dankenaustausch sowohi mit Vor
lieferanten als auch mit anderen
Branchenunternehmen. Fir einige
Teilnehmer ist diese Moglichkeit
des Networkings sogar der Haupt-
grund, warum sie an der Konfe-
renz teilnehmen.

Wichtiger Bestandteil des jahrli-
chen Treffens ist auch eine kleine
Produkt- und Firmenprasentation,
an der sich dieses Mal insgesamt
16 Firmen beteiligten. Nachdem
sich im letzen Jahr der gemeinsa-
me Stadtrundgang mit anschlie-
ffendem Abendessen am Tag vor

der Konferenz bewahrt hatte, wur
de diese Moglichkeit des Networ-
kings beibehalten, so dass die be-
reits angereisten Teilnehmer erste
Gelegenheit zum Gedankenaus-
tausch hatten. Langere Pausen
wahrend der Konferenz boten dies-
mal weitere Gesprachschancen.

Digitaldruck im Mittelpunkt
Gegenliber den vorausgegange-
nen Konferenzen gab es zudem in-
haltliche Veranderungen: Vortrage
von Forschungsinstituten standen
in Hamburg nicht auf dem Pro-
gramm,

Dafur bildete der Digitaldruck ei-
nen Schwerpunkt, denn acht der
insgesamt 17 Vortrdge befassten
sich mit dieser richtungsweisen-
den Technologie. Zwei der ur
springlich 19 Referenten waren
aufgrund von Krankheit kurzfristig
ausgefallen. Auch wurden auf der
diesjahrigen  Konferenz  wieder
mehr Informationen und Daten
zum Markt geliefert, nachdem das
Consulting-Institut  Poyry im ver-
gangenen Jahr keinerlei Daten
mitgebracht hatte. Auch Naci Gun-
gor {Kastamonu) nannte in seinem
Vortrag aktuelle Daten aus dem
Holzwerkstoffbereich, wahrend
Volker  Kettler {MeisterWerke)
Marktdaten aus dem Bodenbelag-
segment lieferte.



Uber 180 Teilnehmer versammelten sich
auf der diesjahrigen , Decorative
Surfaces Conference” in Hamburg.
More than 180 participants met af this
year's “Decorative Surfaces Confer-

ence” in Hamburg. Photos: TCM
»Schichtstoffe haben

groRtes Wachstum”

In seinem Vortrag informierte To-
mi Hartikainen (Poyry) die Teilneh-
mer gleich zu Beginn der Veran-
staltungen Uber den Markt fir de-
korative Holzwerkstoffe und gab
eine Prognose fur die nachsten
Jahre ab. Die Daten stammten aus
der aktuellen Marktstudie ,Panel
Surfacing up to 2020"” Danach
rechnet Pdyry bis 2020 mit einem
Anstieg der Nachfrage nach Holz-
werkstoffen auf rund 356 Mio. m?,
Das entspricht einem Wachstum
von 16 Prozent gegenlber 2015.
Die Prognose umfasst Spanplat-
ten, MDF sowie Sperrholzplatten.
Wahrend fur Europa nur ein gerin-
ges jahrliches Wachstum prognos-
tiziert wird, soll das Wachstum in
Asien und Afrika mit 4 bzw. 3 Pro-
zent pro Jahr starker ausfallen. In
Stdamerika wird mit einer Stagna-
tion gerechnet. In der Studie wur
de auch die Entwicklung der Ober
flachenmaterialien untersucht.
Dort rechnet Poyry mit geringeren
Wachstumsraten als bisher. Bis

2020 soll die Nachfrage jahrlich um
3 Prozent auf 24,4 Mrd. m? stei-
gen. Im Zeitraum 2010-2015 lag
das Wachstum noch bei 6.6 Pro-
zent pro Jahr. Nach Angaben von
Hartikainen wird die Menge an pa-
pierbeschichteten Oberflachen im
Prognosezeitraum um 17 Prozent
steigen und 2020 mehr als 60 Pro-
zent des weltweiten Bedarfs aus-
machen. Die héchste Zuwachsrate
wird mit 22 Prozent bei Schicht-
stoffen (HPL/CPL) erwartet, aller
dings ist deren Marktvolumen
vergleichsweise klein. FlUssigbe-
schichtungen werden voraussicht-
lich um 3 bis 4 Prozent jahrlich zu-
legen, wahrend furnierte Oberfla-
chen um 0,5 Prozent pro Jahr
zurlickgehen werden. Thermoplas-
tische Oberflachenmaterialien sol-
len leicht wachsen.

Weitere Daten speziell zur Holz-
werkstoffindustrie lieferte  Naci
Glngor (Kastamonu). Der turki-
sche Holzwerkstoffproduzent zéhit
mit einem Umsatz von rund 1 Mrd.
Euro und 16 Werken in sechs Lan-
dern inzwischen zu den finf groik-
ten Unternehmen auf diesem Ge-
biet. Kastamonu ist Teil der Hayat
Holding, die einen Umsatz von
umgerechnet 3 Mrd. Euro erwirt-
schaftet. Vor wenigen Monaten
hatte Kastamonu Teile des insol-
venten italienischen Holzwerk-
stoffproduzenten Trombini  Uber
nommen, dessen Werke allerdings
seit 2012 nicht mehr produzierten.
In seinem Vortrag bezifferte Gun-
gor die weltweite Produktion von
Holzwerkstoffen fur 2015  auf
206,8 Mio. m® was gegenuber
2009 einem durchschnittlichen
jahrlichen Zuwachs von 4,81 Pro-
zent entspricht. Dieser Wert um-
fasst im Gegensatz zu den Poyry-
Angaben keine Sperrholzplatten,
daflr aber zusatzlich OSB-Platten.

Tomi Hartikainen: Weltweit steigt
die Nachfrage nach dekorativen
Oberfldchenprodukten™

“The demand for decorative surface
products is increasing worldwide”

Den weltweiten Verbrauch an die-
sen Platten bezifferte der Referent
auf 201,2 Mio. m*. Dabei entfallen
83,7 Wio. m* auf Spanplatten, 92,3
Mio. m* auf MDF und 25,2 Mio.m?
auf OSB. Laut Angaben des Refe-

renten ist China mit einem Volu-

men von rund 77 Mio. m?® der mit
Abstand weltweit grofte Produ-
zent von Holzwerkstoffen. Die wei-

272n Platze werden von den USA, -

Kanada, der Turkei, Russland und
Deutsch and belegt. Die Turkei die
deutsche Produktion habe auf die-
sem Gebiet in den vergangenen
Jahren deutlich hinter sich gelas-
sen. Kastamonu allein habe einen
Anteil von 2,4 Prozent an der welt-
weiten  Holzwerkstoffproduktion.
Bei Laminatbdden betrage der An-
teil sogar 6 Prozent. Den grofiten
Teil der weltweiten Produktions-
menge von 960 Mio. m? stellten
China und Deutschland mit 26
bzw. 25 Prozent. Mit Blick auf den
tirkischen Markt bezeichnete er
den hohen Bevolkerungsanteil jun-
ger Menschen und die entspre-
chend hohe Anzahl an Haushalts-
grundungen als Triebfeder fur eine
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starke Nachfrage nach Holzwerk-
stoffen.

.Klassifizierung von

LVT-Boden erforderlich”
Marktdaten aus dem Bodenbelag-
segment lieferte Volker Kettler
(MeisterWerke Schulte). Er hob in
seinem Vortrag die in den vergan-
genen Jahren gewachsene Materi-
alvielfalt bei Bodenbelagen hervor.
Einen wichtigen Part spielte dabei

-die Produktgattung der modularen

Mehrschichtbdden, die dem klassi-
schen Laminatboden seit Jahren
Marktanteile wegnehmen. Als er
staunlich bezeichnete Kettler die
Tatsache, dass Vinyl nach vielen
Jahren wieder auf den Fullboden
Einzug halt. Diese Bodengattung
habe 2015 ein Volumen von schat-
zungsweise 1,720 bis 1,900 Mio.
m? erreicht. Kettler informierte in
seinem Vortrag zudem Uber die ge-
stiegene Materialvielfalt bei den
Tragerplatten. Neben HDF werden
neuerdings Composits sowie mi-
neralbasierte Trager eingesetzt.
Das erschwere den Marktiber-
blick, da die Anbieter diesen Plat-
ten zum Teil eigene Bezeichnun-
gen verliehen. Als wichtige Aufga-
be des Industrieverbandes MMFA
{(Multilayer Modular Flooring Asso-
ciation), in dem sich die Anbieter
der modularen Mehrschichtboden
zusammengeschlossen haben, be-
zeichnete Kettler die Schaffung ei-
ner klaren und eindeutigen Klassi-
fizierung der verschiedenen Boden
in Hinblick auf dhnliche Ausfuhrun-

Veranstalter Dr. Kurt Fischer hatte dem
Digitaldruck einen wesentlichen Part
auf der Konferenz zugeteilt.
Conference organiser Dr Kurt Fischer
allocated an important role to digital
printing at the conference,

Photo: Barth
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gen, wie z. B. elastische, halbela-
stische und harte Varianten. Den
rasanten Erfolg der neuen modula-
ren Mehrschichtboden insbesonde-
re in Westeuropa fuhrt der Referent
nicht zuletzt auf die verbesserten
Eigenschaften der Boden zurlck,
die je nach Trager einen Einsatz in
Feuchtebereichen  ermoglichten.
Dadurch kénnten neue Einsatzge-
biete erschlossen werden, die bis-
lang von Fliesen abgedeckt worden
seien. Als eine weitere Aufgabe
des MMFA-Verbandes bezeichnete
Kettler die Entwicklung spezieller
Prufverfahren.

,Industrieller Dekordruck

ist unsere Sache”

In seinem Vortrag stellte Dr. And-
reas Dorfler (Impress) die Im-
oress-Gruppe als einen der fuhren-
den Dekordrucker weltweit vor,
der in sieben Produktionsstatten
Uber 900 Mitarbeiter beschaftigt.
Aufderdem informierte er darlber,
dass das Unternehmen einen
wesentlichen Schritt in Richtung
Digitaldruck unternommen und ei-
ne Single-Pass-Druckanlage im &s-
terreichischen Standort St. Veit ins-
talliert habe. Bei der Anlage han-
delte es sich um eine ,KBA
RotaJet 225" von Koenig & Bauer,
die bei einer Auflosung von 600
dpi mit einer Geschwindigkeit von
150 m/min arbeitet, und dies bei
einer Druckbreite von 2.250 Milli-
metern. Normales Dekorpapier
kénne mit Tinten bedruckt werden,
die Uber die gleichen Pigmente
wie beim Dekortiefdruck und da-
mit Uber den gleiche Farbraum ver
fugen. Dorfler bezeichnete dies al-
lerdings als die grofste Herausfor
derung bei der Kombination von
analoger und digitaler Technologie.
Weitere Herausforderungen seien
z. B. der Umgang mit kleineren
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Dr. Andreas Dorfler: | Industrieller
Digitaldruck ist fiir Impress ein Muss"
“Industrial digital printing is an
essential investment for limpress”

LosgrofRen und vor allem die Ar
beit mit zwei verschiedenen Tech-
nologien innerhalb des Unterneh-
mens, was eine gewisse Umstel-
lungderUnternenmensphilosophie
erfordere. Wie der Referent weiter
ausfiihrte, wolle man mit der
Investition in die Digitaldruckanla-
ge nicht zuletzt die Kunden davon
abhalten, selbst in diese Technolo-
gie zu investieren. = tscheidender
Faktor in Bezug auf die Wirtschaft-
lichkeit der Tec~~ologie sind nach
Aussagen von Dr. Dorfler die Tin-
tenpreise. Derzeit konne noch
nicht gesagt werden, ob und,
wenn ja, wann der Digitaldruck den
analogen Druck ersetzen wurde.

Uber ihre Erfahrungen mit dem
industriellem Digitaldruck in den
letzten zwel Jahren berichtete
Robert Bierfreund (Interprint). Als
erster Dekordrucker hatte das
Arnsberger Unternehmen bereits
im Jahr 2015 die industriell arbei-
tende Single-Pass-Anlage ,Rota-
Jet 168" in Betrieb genommen.
Auch die Interprint-Anlage stammt
von Koenig & Bauer, verflgt aller-
dings nur Uber eine Druckbreite
von 1.680 mm. In seinem Vortrag

erlauterte der Referent die Grinde
der frihen Investition in die Digital-
drucktechnologie und stellte deren
Pluspunkte vor dem Hintergrund
eines sich wandelnden Marktes
dar. So hatten kleinere Losgrofien
in den vergangenen Jahren immer
haufiger einen Dekorwechsel not-
wendig gemacht, so dass am En-
de die Vorarbeiten und die Einrich-
tung mehr Zeit in Anspruch nah-
men als das Drucken selbst. Da
ein Dekorwechsel im Digitaldruck
nahezu nahtlos moglich sei, liefien
sich kleinere LosgroRen wirt-
schaftlicher produzieren; die Tief-
druckmaschinen konnten dann mit
grofderen Volumina effizienter ein-
gesetzt werden. Als weiteren Vor
teil bezeichnete er Rapporte von
pis zu sechs Metern, was vier Mal
weniger Wiederholungen bedeu-
tet. Der Referent rdumte ein, dass
das Unternehmen zunachst jede
Menge Erfahrungen auf diesem
Gebiet habe sammeln muissen.
Um eine bessere Ausiastung der
Anlage zu erreichen, habe sich In-
terprint  nach zusétzlichen Ge-
schaftsfeldern umgesehen und sei
nun auch im Grofdplakatdruck so-
wie im Verpackungsbereich tétig.

~Mit digitaler und analoger
Technologie zur Haptik”

Fur den italienischen Tintenherstel-
ler Kuei liegt der Schlussel zum Er-
folg in der Kombination von analo-
ger und digitaler Technologie. Wie
Giorgio Macor (Kuei) ausfihrte,
habe das Unternehmen ein Verfah-
ren entwickelt, mit dem digital ge-
druckten Oberflachen auch eine
haptische Struktur verliehen wer-

' Robert Bierfreund: | Interprint hat die
lingsten Erfahrungen beim Digitaldruck”
“Interprint bas the longest experience in
industrial digital printing”

den konne. Unter dem Namen
.Haptink” hat Kuei zwar eine spe-
zielle haptische Tinte entwickelt,
doch sie erbringt keine wider
standsfahige Oberflache und eig-
net sich nur fir vertikale An-
wendungen. Das neuartige Verfah-
ren mit dem Namen , Inkjet-
Embossing” verleihe der Oberfla-
che hohere mechanische Eigen-
schaften, so dass es sich nun auch
fur Boden, horizontale Mobelober
flachen sowie fur Kantenmaterial
eigne. Zudem konnten durch das
Verfahren Positiv- und Negativ-Po-
ren sowie Kombinationen wvon
Matt/Glanz-Bereichen erzeugt wer-
den. Bei dem Verfahren wird der
digital bedruckten Oberflache mit
Hilfe einer Pragerolle eine hapti-
sche Struktur verliehen, die unmit-
telbar ausgehartet wird.

In seinem Vortrag informierte Tim
Phillips (IMI Europe) Uber die nach
seinen Worten ,dramatischen”
Fortschritte, die die Inkjet-Techno-
logie gemacht hat. Die von IMI Eu-
rope veranstalteten Konferenzen
und Workshops wirden regelma-
3ig ein Update Uber die Innovatio-
nen bieten. Als die wichtigste
Herausforderung im Digitaldruck
bezeichnete der Referent das opti-
male Zusammenspiel aller am Pro-
zess beteiligten Aggregate und
Materialien, vom Substrat bis hin
zur Trocknung. Als wesentliche
Neuerungen stellte Phillips die
.Silicon MEMS"-Druckkopfe vor,
in deren Entwicklung namhafte
Hersteller wie z. B. Canon, Xaar
oder Ricoh investieren wdirden.
Sie konnten den digitalen Dekor
druck kanftig kostengunstiger ma-
chen. Bislang hatten die Druckkop-
fe rund ein Drittel der Kosten einer
Digitaldruckanlage  ausgemacht,
erklarte der Referent. Als eine ech-
te Innovation bezeichnete er die
Single-Pass-Anlage ,,Inca Genius’
die eine Druckbreite von bis zu 3
Metern und eine Druckgeschwin-
digkeit von bis zu 300 m/min auf-
weise. Eine wichtige Vorausset-
zung fur qualitativ gute Druck-
ergebenisse im Dekordruck seien
zudem verlassliche Pigmenttinten
sowie ein automatisiertes Kontroll-
system, das Druckfehler in Echt-
zeit entdeckt und mogliche Korrek-
turen einleitet. Am Ende seines
Vortrags gab Phillips noch einen
Ausblick auf neuartige Verfahren
zur Ubertragung von Tinte. Hier
nannte der Referent die jungst von
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den Firmen TTPR Alchemie sowie
Archipelago entwickelten Techno-
logien.

.Digialdruck ist wirtschaftlicher
als Dekortiefdruck”

Konkrete Daten Uber die Wirt-
schaftlichkeit des Digitaldrucks hat-
te Carsten Brinkmeyer (Hym-
men) mitgebracht. Angesichts von
34 weltweit verkauften Anlagen
sieht sich der Maschinenbauer aus
Bielefeld nicht nur als Vorreiter in
Sachen Digitaldruck, sondern auch
als fhrender Lieferant der Einrich-
tungsindustrie auf diesem Gebiet.
Durch das modulare Maschinen-
konzept seiner ,Jupiter”-Digital-
druckanlagen kénne Hymmen Lo-
sungen fur unterschiedliche Ein-
satzgebiete liefern. Wahrend mit
den ersten Anlagen ab 2008 direkt
auf Holzwerkstoffplatten gedruckt
werden konnte, seien inzwischen
auch Anlagen zum Bedrucken von
Papier und seit kurzem zum direk-
ten Bedrucken von Kanten im Ein-
satz. Die Entwicklung von spe-
ziellen UV-Hybridtinten vom Typ
. Hymmen Callisto” habe es zu-
dem ermoglicht, die bedruckten
Papiere bei der CPL/HPLHer
stellung einzusetzen. Anhand von
zwei Beispielrechnungen zeigte
Brinkmeyer auf, dass Digitaldruck
bei kleineren und mittleren Losgro-
Ren Kostenvorteile biete. So seien
beim Bedrucken von Dekorpapie-
ren je nach Tintenverbrauch Kos-
tenvorteile von bis zu 23 Cent je
Quadratmeter realisierbar. In diese
Berechnung seien nicht einmal die
Kosten flr die Lagerung und Lo-
gistik von erfolglosen Dekorpapie-
ren eingeflossen. Bei der Herstel-
lung von HPL/CPL gédbe es Einspa-
rungen von rund 10 Cent je
Quadratmeter. Beim Bedrucken
von Kantenbandern sei laut Brink-
meyer eine Kostenreduzierung um
fast 70 Prozent maoglich. Bei gro-
Ren Mengen sei der Kostenvorteil
dagegen nur minimal, raumte der
Referent ein.

.Mit Inspektionssystemen zu
fehlerfreien Digitaldrucken”

Um den Kunden am Ende auch
fehlerfreie Produkte liefern zu kon-
nen, spielen Inspektionssysteme

Thomas Franz: , Baumer hat ein Inspektions-
system fur Digitaldruckanlagen entwickelt"
“Bawmer bas developed an inspection system
Jor digital printing lines”

Carsten Brinkmeyer: , Digitaldruck kann
wirtschaftlicher als Dekortiefdruck sein”

“Digital printing can be more economical than
gravure decorative printing”

seit Jahren eine wichtige Rolle im
Dekordruck. Thomas Franz (Bau-
mer) berichtete von den neuesten
Entwicklungen auf diesem Gebiet.
So hat Interprint an seinem polni-
schen Standort Ozorkéw eine neu-
artige Hochleistungs-Inspektions-
anlage vom Typ ,,ColourBrain™ fir
Finishfolien in Betrieb genommen.
Sie sei in der Lage, die 2.750 mm
breite Folienoberflache bei einer
Geschwindigkeit von 450 m/min
auf Fehler in der Lackoberflache
(z. B. Glanzgradunterschiede} zu
kontrollieren. Durch die modulare
Bauweise der Inspektionssysteme
und die selbst entwickelten Kame-
rasysteme kdénnten ,, ColourBrain”
inzwischen auch zur Uberwachung
von Digitaldruckanlagen eingesetzt
werden. Wie der Referent infor
mierte, habe Classen klrzlich eine
erste Anlage in Betrieb genom-
men. Mit inr wirde der Fufdboden-
hersteller digital bedruckte Platten
in einer Breite von 2.250 mm auf
Druckdefekte wie z. B. DiUsenaus-
félle oder Farbschwankungen kont-
rollieren. Um eine weitere Opti-
mierung des Produktionsprozes-
ses zu erreichen, habe Baumer mit
,Q-brain” und ,Q-live" zudem
zwei Tools entwickelt, die eine
Klassifizierung der Fehler erlaubten
und detaillierte Informationen Uber
den gesamten Druckprozess liefer
ten. Der Referent réumte ein, dass
bei der Beurteilung der Fehlerrele-
vanz noch Anpassungen varge-
nommen werden missten.

In ihrem Vortrag zeigte Cristiana
Borrelli (Chemours) Maglichkeiten
auf, die Qualitdt einer Schicht-

stoffoberflache durch eine bessere

N

Kontrolle der Titandioxid-Verteilung
zu optimieren.

Das fraher unter dem Namen Du-
Pont de Nemours bekannte Unter-
nenmen Chemours ist ein wichti-
ger Liefzrant von Titandioxid, das
unter dem Namen ,Ti-Pure” ver
markiet wird und einen entschei-
denden Beltrag zur Opazitdt des

Dekorpapiers leistet. Beim Verpres-
sen des Dekorpapiers kann es je-

doch zu einer unterschiedlichen
Verteilung des Titandioxid im Pa-
pier kommen, was die Oberfla-
chenqualitat des Schichtstoffes
beinirdchtige. Wie die Referentin
erlduterte, mussten solche ,Ver
klumpungen” bislang mit Hilfe von
Testpressungen und Handmustern
festgestellt werden.

Chemours habe nun ein automati-
siertes  Analyseverfahren entwi-
ckelt: Ein Rontgenstrahlen-Scanner
mache die 3D-Verteilung von TiO,
beim Impragnieren und anschlie-
Renden Verpressen sichtbar. Mit
dieser ,Nano CT"-Testmethode
konne laut Angaben von Borrelli die
optimale Menge des Titandioxids
kinftig bei der Herstellung von
Dekorpapier ermittelt und auch der
komplette weitere Prozess von der
Impragnierung bis hin zur Laminie-
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rung besser gesteuert werden.

~Neue Scanner-Generation

generiert auch Porenstrukturen”
Auf die wichtige Rolle von Scan-
nermn bei der Herstellung von
authentischen Holzdekoren sowie
von porensynchronen Oberfléchen
machte Jens Becker (Cruse) auf-
merksam. Zudem informierte der
Referent darlber, dass sein Unter
nehmen kinftig der Oberflachenin-

‘dustrie nicht nur ausgereifte Tech-
“ nologien sondern nun auch ein

umfassendes Software-Tool bieten
kénne. Modular aufgebaut umfas-
se das ,,.Cruse Design Studio” ver
schiedene Programme, die zum ei-
nen die Bedienung der Scanner
einfacher gestalten, zum anderen
den Anwendern die Dekorentwick-
lung und vor allem die weltweite
Ausmusterung erieichtern  wuir
den. Als wichtige Module des neu-
en Software-Tools nannte Becker
das ,Image Stacking’ den , Image
Manager” sowie die ,Cruse Pro-
duction” Mit dem ,Image Mana-
ger” konnten beispielsweise ultra-
hoch aufgel6ste Dekarabbildungen
Uber das Internet versendet wer
den. Dies ermdgliche eine unmit-
telbare Betrachtung und Beurtei-
lung sowie Kommentierung durch
Mitarbeiter oder Kunden selbst in
den entlegendsten Teilen der Welt.
Als weiteren Vorteil seiner Scanner
und Software bezeichnete der
Referent die Moglichkeit, den De-
koren durch verschiedene LED-
Lichteinsteliungen und Scankom-
binationen tduschend echte dreidi-
mensionale Effekte zu verleihen.
Wie Becker weiter ausfihrte, sei
der erste Cruse-Scanner der neu-
esten Generation seit wenigen
Monaten bei Spanolux im Einsatz.
Wie sich mit hochwertigen Scan-
nern auch die dreidimensionale
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Wirkung der natlrlichen Vorlage
einfangen ldsst, dartber informier
te Massimo Colombo (Metis). Mit
Hilfe der ,Photometric Stereo”-
Technologie von Metis konne die
neue ScannerGeneration nun auch
die Dreidimensionalitat der Vorlage
erfassen und entsprechendes
Datenmaterial fur den Druck gene-
rieren. Das ermogliche die Erzeu-
gung haptischer Strukturen ent-
sprechend des Dekorbildes. Zuvor
habe Metis langjahrige Erfahrun-
gen mit der patentierten ,DC
SynchroLight”-Technologie ~ sam-
meln kdnnen, mit der Oberflachen
ein dreidimensionaler Look verlie-
hen werden konnte. Als weiteren
Vorteil der neuen Scanner bezeich-
nete Colombo die verklrzte Scan-
zeit.

~Authentizitat ist das Ergebnis
perfekten Zusammenspiels”

Mit den erforderlichen Vorarbeiten,
die eine authentische Dekorober
flache erst moglich machen, be-
fasste sich Gregor Ungricht (Un-
gricht) in seinem Vortrag. Zunachst
informierte der Referent die Kon-
gressteilnehmer, dass das Unter
nehmen seit Jahresbeginn Teil der
Matthews International Company
ist. Zu diesem US-Unternehmen
gehoren bereits die Firmen Sauer
essig in Vreden, Saueressig Design
Studio in Mdénchengladbach sowie
Wetzel in Grenzach-Whylen. Mit
rund 200 Mitarbeitern sieht sich
Ungricht als einer der flhrenden
Graveure von Druck- und Pragezy-
lindern. Als Designstudio habe sich
das Unternehmen ebenfalls einen
Namen gemacht. In seinem Vor-
trag zeigte Ungricht wichtige
Schritte bei der Entstehung eines
Dekors auf, die gerade bei der Er
zeugung von authentischen, poren-
synchronen Nachbildungen mit
dreidimensionaler Wirkung qualita-
tiv eine entscheidende Rolle spiel-
ten. Erst im perfekten Zusammen-
spiel mit dem Gravurunternehmen
konne eine solche Oberflache ent-
stehen, betonte der Referent. Das
Designstudio verfige Uber 2D-und
3D-Scanner der neuesten Genera-
tion und koénne bis zu 6 Meter lan-
ge Vorlagen mit ihren charakteristi-

Verena Becker: , Unsere neue

,Colour Road" ist eine Orientierungshilfe fiir
die Einrichtungsindustrie”

“Our new ‘Colour Road’ provides guidance
Sfor the furnishings industry”
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schen Merkmalen einscannen.
Entsprechende Software ermogli-
che es heute auRerdem, das De-
korbild mit bis zu 95 prozentiger
Realitdtsnahe im Vorfeld visuell
darzustellen und damit die Aus-
musterung zu verkirzen. Mit Hilfe
eines Direkt-LaserGravursystems
konne auch die gewlnschte Ober
flaiche zu 100 Prozent auf den
Druckzylinder Ubertragen werden.
Als groRe Herausforderung be-
zeichnete Ungricht die Erzeugung
einer porensynchronen Struktur, da
das Dimensionsverhalten von drei
verschiedenen Substraten wah-
rend des Prozesses berucksichtigt
werden musse. Das Unternehmen
konne der FuRbodenindustrie heu-
te bis zu 6.000 mm breite Pragezy-
linder mit einem Durchmesser von
1.280 mm liefern, was den LVT-Bo-
denbelagsproduzenten die Ferti-
gung von XXl:-Dielen sowie grol3e
Rapporte von bis zu 4.000 mm er
maogliche.

.Release-Papiere libertragen

antibakterielle Eigenschaft”

Zwei Vortrdge auf der Veranstal-
tung befassten sich mit Einrich-
tungs- und Oberflachentrends. So
stellte Verena Becker (Renolit) die
Trendaussagen der ,Colour Road
2017/18" vor, mit der das Unter
nehmen seinen Kunden sowie der
Einrichtungsindustrie ein wichtiges
Tool fUr die trendgerechte Gestal-
tung ihrer Mébel an die Hand gibt.
Der Leitfaden steht dieses Mal un-
ter dem Oberbegriff , Authenic
Emotions” und teilt sich in die Le-
benstile ,Real Motion” ,Slow Mo-
tion” und ,Speed Motion” auf.
Diesen drei Lebensstilen wurden
in der diesjahrigen ,Colour Road”
stimmige Farbkonzepte zugedacht.
Nach Angaben der Referentin spie-
gele sich in ,Real Motion” der

Wunsch nach dem Echten und ei-
ne besondere Verbindung zur Natur
wider. Er ist von griinen und blauen
Farbstellungen wie ,Arctic Blue
Metallic” oder , Conifer Green Su-
permatt” sowie Holzdekoren wie
,Oak ENDgrain” gepragt. Beim
zweiten Lebensstil spielen Acht-
samkeit und haptisches Erleben ei-
ne wesentliche Rolle. Erste Wahl
sind hier Farben wie Perlgrau, Lei-
nen, tiefes Zementgrau und metal-
lisches Anthrazit sowie Eiche--und
Zement-Nachbildungen.  Energie-
geladene Farben sowie Kontraste
stehen bei ,Speed Motion” im
Mittelpunkt. Farblich dominieren
Bronze, intensives Dunkelrot so-
wie extreme Gelb- und Orangeto-
ne, oft in Kombination mit sehr
ausdrucksstarken Stein- und Holz-
dekoren, so Becker.

Der Vortrag von Nadia Oukid (Sap-
pi) befasste sich ebenfalls mit den
InteriorTrends in diesem und im
kommenden Jahr. Allerdings hob
die Referentin die Rolle der Haptik
hervor, die mit Hilfe von Release-
Papieren des Herstellers erzielt
werden koénne. Nach Aussagen
der Referentin liegen Strukturen
im Trend, die Uber Alterungseffek-
te und Benutzungsspuren verfi-

Gregor Ungricht: , Wir sind jetzt
Teil der Matthews-Gruppe*
“We are now part of the Matthews
Group”

gen oder zwei Materialien, wie
z.B. Stein und Holz, in einem De-
sign verbinden. Als Vorteil von Re-
lease-Papieren gegeniber Press-
béndern- und -blechen nannte sie
die Tatsache, dass diese fur die
Herstellung von LPL, CPL und
HPL verwendet werden kdnnten
und damit eine wirtschaftliche Al-
ternative zu Pressbandern und
-blechen darstelle. Oukid wies in
ihrem Vortrag zudem auf ein neues
Produkt hin, das auf der interzum
seine Weltpremiere feiern wird.
Erstmals sei es gelungen, mit Hilfe
des Release-Papiers auch funktio-
nelle Eigenschaften auf die Ober
flache zu Ubertragen. Wie Oukid
erlauterte, habe sich Sappi bei der
Entwicklung von , Neoterix” von
der Haut eines Haifisches inspirie-
ren lassen, an der keinerle
.Schadlinge” etc. anhaften koénn-
ten. Unter dem geschuitzten
Namen ,Sharklet” sei daraufhin
eine Oberflachenstruktur entwi-
ckelt worden, die Uber eine antimi-
krobielle Eigenschaft verflgt. Im
Gegensatz zu bisherigen Verfah-
ren, bei denen chemische oder
metallische Additive daflr sorgen,
dass die Mikroben abgetotet wer
den, sei eine mit ,Neoterix" her
gestellte Oberflache in der Lage,
eine Besiedlung durch Bakterien
zu 95 Prozent zu verhindern.

.Ideenaustausch ist wichtig”

In ihrem Vortrag befasste sich
Angelika Rosner (Hochschule Nie-
derrhein) mit dem Zusammenspiel
von Design und modernen Produk-
tionstechnologien. Rosner ist De-
sign-Professorin in Krefeld, hatte
jedoch in den vergangenen Jahr
zehnten fur namhafte Mobel- und
Laminatproduzenten wie z. B. B&B



Italia oder Abet Laminati gearbeitet. Wie die
Referentin berichtete, sei sie in den 80er Jah-
ren nach lItalien gegangen, da man dort fur
kreative ldeen offener gewesen sei. Die Ein-
richtungsindustrie habe dort friher als in
Deutschland die Notwendigkeit zur Differen-
zierung erkannt und die Chance ergriffen, kre-
atives Design auch zu hoheren Preisen zu ver-
markten. Die Kongressteilnehmer rief sie da-
zu auf, die kreativen Moglichkeiten des
Digitaldrucks zu nutzen und die Produkte nicht
unter Wert zu verkaufen. Auch sollten die Un-
ternehmen ihr bisheriges Business-Modell
keineswegs Uber den Haufen werfen, son-
dern nach Moglichkeiten suchen, die analoge
und digitale Technologie wertschopfend mitei-
nander zu verbinden. Dies sei allerdings nur
mit Hilfe von Inhouse-Designern realisierbar,
Software und Maschinen allein reichten nicht
aus. Aufterdem empfahl sie der Branche ei-
nen kontinuierlichen ldeenaustausch.

Mit der ,Magie” des Digitaldrucks befasste
sich der Vortag von Markus Benesch (Markus

ner, Erfinder und Kinstler bezeichnet. Er habe
zudem fruhzeitig die Moglichkeiten der Di-
gitaldruck-Technologie erkannt und bereits
Ende der 90er Jahre mit der innovativen
Drucktechnik experimentiert.

In einer Retrospektive zeigte Benesch die
Produkte und Projekte auf, die er fur namhaf-
te Unternehmen wie Rasch, Interstuhl, Arflex
und Memphis Milano mit Hilfe von Digital-
druck realisiert hat. Jedes Mal sei damit et-
was Besonderes und Einzigartiges geschaf-
fen worden. Er rief die Kongressteilnehmer
dazu auf, ebenfalls diesen Weg zu gehen und
keineswegs Digitaldruck als Ersatz fur die
analog produzierten Produkte zu verwenden.
Digitaldruck sei die Wirze des Dekordrucks,
da mit diesem Wow-Effekte generiert und
Trdume zur Realitdt wirden. AuRerdem konn-
ten optische lllusionen geschaffen werden.
Wie in den Anfangszeiten des Digitaldrucks
gehe es auch heute noch darum, die Kunden
zu inspirieren und deren Erwartungen zu
Ubertreffen, unterstrich Benesch.

Benesch Creates), der sich selbst als Desig- Richard Barth

“Combining analog and digital technologies profitably”

Last March, the”Decorative Surfaces Conference” hosted by the Austrian organiser TCM
(Technical Conference Management) entered upon a further edition. In order to obtain informa-
tion about the latest developments in the field of furniture surfaces, more than 180 specialists
from all over the world met at the Sofitelhotel in Hamburg. The event is highly respected as a
meeting point for the whole industry not only for the technical presentations, people come al-
so for the possibility of networking. An important element of the conference is a small product
and company presentation in which, on this occasion, altogether 16 firms presented them-
selves in the foyer of the event hall. A focal point of this year's edition was digital printing,
which as many as eight from the total 17 firms concentrated on, but for this occasion, the pro-
gram did not include a contribution on scientific research projects; instead, a greater amount
of information and market data was provided. For example, Tomi Hartikainen (PSyry Manage-
ment Consulting) discussed the market development in decorative woodbased materials up to
the year 2020, while Naci Glngdr (Kastamonu) provided current data from the woodbased ma-
terials segment. Volker Kettler (MeisterWerke) informed participants about market develop-
ments in the flooring segment and the growing role of modular multilayer flooring panels
(MMF). Verena Becker (Renolit) and Nadia Oukid (Sappi) discussed current furnishing trends,
the latter drawing particular attention to an innovative process in which, by means of release
papers, surfaces can be given an antimicrobial coating. While Robert Bierfreund (Interprint) re-
ported on first experiences with industrial digital printing, Dr Andreas Dérfler (Impress) dis-
cussed the background reasons and expectations of the company with regard to the recently
installed digital printing line. Carsten Brinkmeyer (Hymmen) had brought with him figures
demonstrating a higher degree of profitability of digital printing as compared with convention-
al decorative gravure printing in the production of HPL laminates and edgebanding. Giorgio
Macor (Kuei) reported on the new possibility of producing haptic surfaces more economically
through the combination of digital printing with an embossing roller. Thomas Franz (Baumer)
informed his audience that Baumer has developed a special inspection line for digital printing
which is currently undergoing operational tests. The aim of the process explained by Cristiana
Borrelli (Chemours), designed to monitor titanium dioxide distribution in laminate manufacture,
is likewise to achieve better surface quality. On the other hand, the design professor Andrea
R&sner (Hochschule Niederrhein) and the designer Markus Benesch reported on projects
which they had already completed more than 10 years ago with the aid of digital printing tech-
nology, in their presentations, they demonstrated greater creative possibilities in comparison
with analog printing processes. Further developments in scanning systems were the focal
point of the presentations given by Jens Becker (Cruse) and Massimo Colombo (Metis). They
explained that the new generation of scanners can provide not only authentic reproductions,
but also the necessary contour information for a realistic facsimile of the original image.
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